 水力发电机组油液颗粒度检测
一、背景与目标

水力发电机组是维持电力系统稳定运行的核心设备，其运行状态直接影响到电力供应。为了确保水力发电机组的正常运行，需要对油液中的颗粒度进行定期检测。本方案旨在提供一套高效、准确的油液颗粒度检测方法，为水力发电机组的维护提供有力支持。

二、检测方法与原理

本方案采用颗粒计数器对油液中的颗粒度进行检测。颗粒计数器基于激光散射原理，能够快速、准确地测量油液中的颗粒数量和粒径分布。通过采集油液样本，利用颗粒计数器对样本进行测量，从而获取油液的颗粒度信息。

本仪器采用英国普洛帝技术—“第七代光阻测量颗粒”，并采用油液行业经典方法NAS1638和ISO4406，并可根据用户的要求，内置用户所需多种标准。可按GB/T18854-2002(ISO11171－1999、JJG066－95)等标准进行标定、校准，可无偿提供颗粒度计量测试站“中国航空工业颗粒度计量测试站”校验报告。
技术参数：

订制要求：各类润滑液检测要求；

激光传感检测器：第七代双激光窄光检测器；

测试软件：P6.4分析测试软件集成版；

控制方式：集成式工控机控制；

检测范围：2~100μm；1~150μm；2~200μm；1~450μm；

经典输入：NAS163800级～>12级；ISO4406>4μm(c)；

测试标定：GB/T18854、ISO4402、ISO11171、JJG066；

取样方式：精准计量泵；

测试重复性：<5%(计数值≥1000时)；

通 道 数：1000个，可任意16个颗粒尺寸范围的颗粒计数值；

结果存储：3000个数据（100次检测）

在线压力：-0.08～0.8MPa；
三、操作流程

1. 采集油液样本：从水力发电机组的润滑系统中采集油液样本，确保样本具有代表性。

2. 样本处理：将采集的油液样本进行预处理，以去除大颗粒杂质，确保测量准确性。

3. 颗粒计数：将处理后的样本放入颗粒计数器中进行测量，获取颗粒数量和粒径分布数据。

4. 结果分析：根据测量结果，对水力发电机组的运行状态进行评估，分析颗粒度对设备性能的影响。

四、优势与特点

本方案具有以下优势：

1. 高效性：采用颗粒计数器进行测量，操作简便、测量速度快。

2. 准确性：基于激光散射原理，能够准确测量油液中的颗粒度信息。

3. 代表性：采集油液样本时，确保样本具有代表性，能够全面反映设备运行状态。

五、应用场景与效果

本方案适用于水力发电机组的日常维护和检修工作，能够准确检测油液中的颗粒度信息，为设备的维护和检修提供有力支持。通过定期检测油液颗粒度，可以及时发现潜在的磨损和故障，降低设备故障率，提高电力系统的稳定性。同时，本方案还可以指导设备维护人员采取相应的措施，延长水力发电机组的使用寿命。

