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（生物质燃气、电石炉气热值、焦炉煤气热值、转炉煤气热值、高炉煤气热值、有色金属煤气热值）——焦炉煤气中的氢气、甲烷、一氧化碳；转炉煤气中的氢气、一氧化碳；高炉煤气中的氢气、甲烷、一氧化碳等；电石炉气中氢气、一氧化碳、甲烷等可燃气体，监测气体的热值就是可燃气体充分燃烧后释放的热值对后工艺和应用很重要。详情请咨询：西安聚能仪器有限公司    贾维浩15891421187    18789429991壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒   壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹
TR-9200型煤气分析仪系统适用于钢铁、焦化、煤化工、煤气化、生物气化等领域，测量焦炉煤气、高炉煤气、转炉煤气、混合煤气、发生炉煤气、生物燃气等可燃气体的热值和不同成分的体积浓度等其他行业具体工况参数和要求，采用西安聚能公司成熟的分析控制技术和国际创新取样预处理专利技术的基础上而进行针对性设计的，具有国际领先水平。详情请咨询：西安聚能仪器有限公司    贾维浩15891421187    18789429991壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒   壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹
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煤气是在锅炉内焦炭与热风炉反应生成的气体，是一种低热值的气体燃料，主要成份包括CO2（11.2%～18.8%）、CO（23.2%～27%）、H2(2%～2.4%)、CH4(0～0.1%)、N2（55.5%～59.8%）;焦炉煤气是炼焦炉在产出焦炭和焦油产品的同时所得到的可燃气体，是一种高热值气体燃料，主要成份包括CO2（1.5%～3%）、CO（5%～8%）、H2(55%～60%)、CH4(23～27%)、N2（3%～7%）；煤气是在高炉煤气中加入焦炉煤气而得到的相对热值较高的气体燃料，经加压后输送给各加热炉以提高综合利用效率.  详情请咨询：西安聚能仪器有限公司    贾维浩15891421187    18789429991壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒   壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹
煤气热值计算的分析系统（如图1）是由取样探头、取样伴热单元、吹扫单元、取样预处理单元、流量调节单元、气路切换单元、气体分析仪器、PLC程序控制单元、模拟量输入输出单元、显示单元、标气单元等部份组成，能够连续测量被测气体组份体积百分浓度，计算出混合煤气热值的分析系统。  
分析系统通过取样探头把煤气从工艺管道中抽取出来，经过一级过滤、稳压、冷凝除水、精细过滤获得能够满足气体分析仪器要求的干燥样气，通过流量调节进入红外、热导气体分析仪器测出混合煤气中CO，H2，CH4等组份的体积百分含量，系统整个工作过程都通过可编程控制器（PLC）来实现自动控制，各组份体积百分含量对应的4～20mA电流信号接入PLC模拟量输入输出模块，由于  CO、CH4、H2各个组份具有不同的热值，根据组份体积百分含量与对应的单一组份热值之间存在的关系，通过搭建数学模型，经过数学公式运算即可获得混合煤气的热值。热值的计算过程通过可编程控制器（PLC）软件编程实现。各个组份的体积百分含量对应的电流信号通过可编程控制器（PLC）从PLC模拟量输入输出模块不断读取，经过计算得到在线煤气的热值，热值量对应的模拟4～20mA电流信号通过PLC模拟量输入输出模块传送到CCR系统中，同时通过液晶显示屏可直观地监测到各个组份体积百分含量值及热值量（KJ/M3）。实践证明，使用气体组份体积百分含量计算热值所得到的结果与热值仪测量出的结果趋势基本一致，但计算热值要比热值仪的测量输出对过程变化的响应要快很多，热值仪输出值的滞后时间约6分钟左右，计算热值几乎没有滞后时间。详情请咨询：西安聚能仪器有限公司    贾维浩15891421187    18789429991壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒   壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹
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测量指标：CO、CO2、CH4、H2、O2、CnHm（可以任意选择1-6种组分）的浓度，煤气热值
测量方法：CO、CO2、CH4、CnHm  ：NDIR非分光红外

      H2：TCD热导          O2：ECD电化学

量      程：CO：0-75%    CO2：0-25%    CH4：0-40%

      H2：0-75%      O2：0-25%    CnHm：0-5%

        （量程可根据用户实际需求配置）

分辨率：CO、CO2、CH4、H2、O2、CnHm：0.01%

精      度：CO、CO2、CH4、CnHm：≤    ±1%FS
重复性误差：CO、CO2、CH4、H2、O2、CnHm：≤1%    
最佳流量：0.7~1.2L/min

进气压力：2kPa~50kPa

样气要求：无尘、无水、无油

响应时间：T90＜10s（NDIR）

信号输出：RS-232或者RS-485数字输出、4-20mA模拟输出

工作电源：AC220V  50Hz  [image: image3.jpg]



㈠  适用场所
该系统适用于煤气生产过程中监测热值的各处，分析CO、H2、CH4等气体浓度，全天候在线运行。
1.适用工况条件  ：
①煤气最大含尘量＜200g/NM3
②  煤气温度：≤700℃
③  取样点压力：  40kPa左右
④  含水量：7％VOL左右
2.适用环境条件：
①  适用于安全场所，仪表房内安装。
②  配置保护地线（接地电阻＜4Ω）
③  环境温度：＋5～45℃  
④  相对湿度：20～85％
⑤  大气压力：70～106KPa（当地大气压）
3.公共设施条件：
①  电源220V±10％，50HZ±1HZ，容量≥5KVA（无强干扰）
②  反吹气源：氮气(0.3～0.7MPa)  
㈡  分析仪器技术参数(详见仪器说明书)
	序号
	检测点
	用途
	组分及量程
	选用探头
	选用仪表
	系统名称及型号

	A1
	煤气管道
	热值监控高焦混合比控制燃烧优化控制
	O2：0-25%
CO：0-75%
CO2：0-25%
CH4：0-40%
H2：0-75%
CnHm：0-10%
	西安聚能专利探头（加热型）
	JNYQ-M-91
	混合煤气在线分析系统
TR-9200


以JNYQ系列分析仪表为例，选用其它仪器其技术参数详见所选仪器使用说明书。
	测量组分
	测量方法
	量程
	分辨率
	精度
	重复性误差

	CO
	红外传感器
	75%
	0.01%
	≤1%
	≤1%

	CH4
	红外传感器
	25%
	0.01%
	≤1%
	≤1%

	H2
	热导传感器
	40%
	0.01%
	≤2%
	≤1%

	分析仪具备热值显示功能

	※  气体组分的量程可以根据客户要求定制。

	气体流量
	0.7～1.2  L/min

	样气入口压力
	<50KPa

	样气要求
	除水（无冷凝）；粉尘过滤（<1μm）；有些场合可能需要除油雾

	响应时间
	<10秒  (NDIR)

	预热时间
	15分钟

	通讯接口
	RS232

	模拟输出
	4～20mA

	工作温度
	0～50℃


	相对湿度
	5～85%

	大气压力
	86～108kPa

	工作电源
	220V±44V  交流  50Hz±1Hz

	外形尺寸
	433mm×420mm×132mm（宽×长×高）

	仪器重量
	约12kg

	
	
	
	
	
	
	


详情请咨询：西安聚能仪器有限公司    贾维浩15891421187    18789429991壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒   壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

一、检测工艺点及测量组份
TR-9200型煤气热值分析系统

检测点位：煤气加压站加压机后煤气总管、或燃烧点前煤气总管

检测组份：CO、CH4、H2
分析目的：为燃烧控制和工艺要求提供数据指导。

联锁控制：本系统自动取样、自动吹扫、自动排水、自动分析输出（信号输出4-20MA），可通过总控室参与联锁控制。

二、与燃烧法的技术比较优势和热值的计算
传统煤气热值分析采用的是燃烧法，它的基本原理是将煤气取出经过预处理后送到气室燃烧，通过温度的变化来检测煤气的热值。由于工业煤气一般都比较脏，含有焦油、粉尘、水汽、苯、萘等物质，在实际使用过程中常常会出现取样管线及燃烧气室的堵塞，影响设备的正常运行。同时因煤气温度、压力、流量的变化会影响到分析值的准确性。

本系统采用分析法分析煤气热值，原理是通过分析煤气中可燃气体的成份含量换算出煤气热值。我公司采用多重过滤技术，有效地解决了取样探头及采样管线易堵塞的问题。分析系统通过红外、热导气体分析仪器可测得混合煤气中各组份的体积百分浓度值，系统整个工作过程都通过可编程控制器（PLC）来实现自动控制，各组份体积百分含量对应的4～20mA电流信号接入PLC模拟量输入输出模块，由于各个组份具有不同的浓度，根据组份体积百分含量与对应的单一组份浓度之间存在的关系，通过搭建数学模型，经过数学公式运算即可获得混合煤气的分析。组份的计算过程通过可编程控制器（PLC）软件编程实现。

三、系统主要技术参数
（1）测量范围：（组份可选）（量程可选）；

（2）最大允许误差：±1%F.S；

（3）分辨率：0.01%；

（4）稳定性：零点漂移±1%FS/7d；

量程漂移±1%FS/7d；

（5）重复性：0.1%；

（6）预热时间：10min；

（7）样气流量：（0.3～0.5）L/ min；

（8）样气接口尺寸：G1/2；

（9）电器接口尺寸：1/2NPT；

（10）工作电源：AC220V±10%，50HZ；

（11）工作环境：温度 －5℃～+45℃；

湿度 ≤90%RH；

（12）防爆等级：ExdIICT6；

（13）模拟输出：4～20mA；

（14）样气压力：0.05MPa≤入口压力≤0.1Mpa。

四、系统特点

u取样探头免维护，聚能公司创新设计，过滤原理创新，根本解决堵塞问题。烟尘过滤能力＜200mg/NM3，维护量小。

u系统响应时间＜10S，仪表响应时间＜5S，抽气泵流量大（6L/min），系统响时间＜10S是国内同类产品中最快的。有效指导安全生产。

u系统过滤精度≤0.1μm

u系统可靠性MTBF＞3年

u产品性价比高，1套系统可实现多组份同时在线检测。

u系统为全干法过滤，取样不失真，分析准确。

u真正完全无人管理的全自动化系统。

u热值直观显示，时时观察热值变化。

u实时监测，全自动化触摸屏控制，真正做到全天候24小时在线监测。

五、系统组成：

    预处理单元:由特殊液体过滤器（洗涤槽、雾过滤器、除硫器等效组件来完成净化焦油、萘等成份的中间级净化处理；由冷凝器、蠕动排液泵、脱流器、精细过滤器等组成来完成精细级的净化处理；由特制耐腐抽气泵、流量控制器等组成样品的取气和稳压稳流工作。确保煤气样品分步进行净化、除尘、除湿、稳压、稳流等一系列环节，其过滤精度可达0.1μ。    

     将符合要求的被测样气，送入分析仪器，确保了分析仪器工作的准确性和长期可靠性。 分析控制联锁单元:由磁氧分析仪完成样气氧含量的在线连续分析，连续输出4-20mA信号。氧分析仪带报警输出接点，可在量程范围内设定报警和联锁值，当O2含量浓度超限时进行报警和联锁。 详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

功能特点：

1、 预处理采样装置技术指标

   全不锈钢取样探管

   可选手动空气或蒸汽吹扫阀门

   手动维护控制阀门，方便取样管道清洗

   取样气体温度≤800℃
   气体粉尘浓度<100g/m3

   低温环境下长距离采样管到，采用气体采样管路伴热技术，防止水分、焦油冷凝而堵塞管路

2、分析单元技术指标

   测量组分： CO/CO2/CH4/CnHm/H2/O2

   测量方法： CO/CO2/CH4/CnHm －－-NDIR红外传感器技术、H2－－-TCD热导检测、O2－－-长寿命电化学气体传感器技术

   测量量程 CO：0~80%

           CO2：0~30%

           CH4：0~40%

            H2：0~30%

          CnHm：0-10%

            O2：0-5%

   测量精度： CO/CO2/CH4/CnHm：≤1%FS

              H2/O2：≤2%FS

   响应时间： ≤10秒（NDIR）

   自动校准： 本仪器内置自动调零装置，可实现无标气自动校准

   供电电源： 220V±44V 交流 50Hz±1Hz

   输出信号： 标准RS-232、DC 4~20mA电流输出

   仪器重量： 约12kg

   工作温度： 0～50℃
   相对湿度： 5~85%

   大气压力： 85~105 KPa

3、分析机柜及控制系统技术指标

   机柜：采用标准19英寸机柜，高度1.8m

   材质：采用2mm钢板静电喷涂

   控制系统：采用西门子PLC，自动控制采样系统运行

   水洗：两级水洗装置除尘、除焦

   气泵：采用德国进口气泵，保障系统微正压条件下气体取样正常运行，并确保系统的响应时间

   除尘：经过水洗以后的气体经过多级精密过滤再到气体分析仪，确保分析仪的稳定运行

   除水：采用进口半导体制冷片的高效制冷器，快速冷却分析样气，并采用电磁阀方式自动排水。详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

TR-9200煤气全组分检测及热值分析仪系统

产品简介：

本系统是根据煤气全组份、煤气热值分析工况条件专门设计的，在采用西安聚能仪器有限公司成熟的预处理技术和分析控制技术基础上而进行模块化针对性设计的，具有国际领先水平。详情请联系：贾维浩 15891421187  18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

本过程气体分析成套系统（以下简称系统）是各测点的煤气热值在线监测包括分析CO、H2、O2  CH4、 分析仪器与预处理装置及其附属的应用保障部分（标准气）；通过针对现场应用条件。工艺气样条件的系统设计，所实现的正确匹配与合理组合，使CO、H2、O2 CH4分析仪器能很好适应煤气发生炉项目煤气热值分析各测点的中的特殊工艺条件。系统能自动、连续、准确、可靠地分析各测点的中CO、H2、O2  CH4的含量。系统正常运行期间能同时提供CO、H2、O2  CH4的4~20mA标准输出信号；并根据测量组份的含量值输出超限报警状态信号。该系统的分析仪器为传感器为原装进口。系统技术方案先进、结构简明、部件性能可靠、自动化程度高、操作简便、维护量小、是煤气热值监测的理想设备。详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

本系统主要由取样单元、气源净化单元、输气单元、预处理单元、分析单元、控制单元、标定单元组成。可应用于煤气发生炉监测热值的各处。系统具有安全可靠、取样真实、响应快、分析精度高、配置和选型最佳等诸多特色，系统不仅考虑了适应危险环境场所问题，也考虑了避免系统内部的不安全因素的产生。因此是国内最为完善的煤气热值分析系统。

西安聚能仪器有限公司2008年被评为国家级高新技术企业。企业通过ISO9001质量认证。近两年来公司生产的分析系统应用于各个行业，不仅在国内等大中型企业广泛应用，并得到好评，而且出口至印度、泰国、越南等地。
       TR-9200系列热值在线分析分析系统采用安全设计，针对工业管道多尘高湿的特殊气体环境，实现工业排放气体的多组分浓度监测与热值分析。由于工业气体高温多尘的特殊管道环境，容易造成采样系统的堵塞。我公司根据不同的工况条件提供针对性的分析及预处理方案，专业的多级过滤除尘取样探头，有效地保证了分析数据的准确性和可靠性。系统成套核心部件均为国外原装产品，保证系统的高可靠性，适用于工业工艺气体或排放气体的在线浓度监控与热值分析。
检测工艺点及测量组分：
●检测工艺点：增压风机后/烟道/指定管道采样点

●分析组分： H2、CO、CO2、CH4、O2 （量程根据客户要订做）综合热值分析

3.系统主要技术指标

●系统响应时间：≤15秒

●测量范围：根据客户要求定制

●测量精度：±1% F.S

●稳定性：

       零点漂移：≤量程的0.5% /

       量程漂移：≤ 量程的0.5% / 月

●重复性：≤ 量程的1%

●固体颗粒物过滤精度：0.5μm

●系统维护周期：1年

●信号输出：4～20mA 隔离电流信号

●报警输出：触点容量3A／220V，功能自定义

●系统可靠性： MTBF≥3年

●PLC自动控制，连续取样，自动反吹，分析结果超限预报警、连锁控制功能

●输出信号：4～20mA，控制报警信号NO/NC

●工作电源： 220VAC 50HZ

●工作温度： ＋5℃～＋45℃

●环境湿度：≤90%

●外形尺寸：1800×600×600
    各种气体分析仪产品：氧分析仪、露点仪、氢气分析仪、红外线分析仪、在线气体分析系统、煤气含氧分析系统，同时也为企业提供产品咨询、销售.

详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

标签：TR-9200 煤气分析仪 煤气热值分析仪 
煤气热值计算的分析系统（如图1）是由取样探头、取样伴热单元、吹扫单元、取样预处理单元、流量调节单元、气路切换单元、气体分析仪器、PLC程序控制单元、模拟量输入输出单元、显示单元、标气单元等部份组成，能够连续测量被测气体组份体积百分浓度，计算出混合煤气热值的分析系统。  
分析系统通过取样探头把煤气从工艺管道中抽取出来，经过一级过滤、稳压、冷凝除水、精细过滤获得能够满足气体分析仪器要求的干燥样气，通过流量调节进入红外、热导气体分析仪器测出混合煤气中CO，H2，CH4等组份的体积百分含量，系统整个工作过程都通过可编程控制器（PLC）来实现自动控制，各组份体积百分含量对应的4～20mA电流信号接入PLC模拟量输入输出模块，由于  CO、CH4、H2各个组份具有不同的热值，根据组份体积百分含量与对应的单一组份热值之间存在的关系，通过搭建数学模型，经过数学公式运算即可获得混合煤气的热值。热值的计算过程通过可编程控制器（PLC）软件编程实现。各个组份的体积百分含量对应的电流信号通过可编程控制器（PLC）从PLC模拟量输入输出模块不断读取，经过计算得到在线煤气的热值，热值量对应的模拟4～20mA电流信号通过PLC模拟量输入输出模块传送到CCR系统中，同时通过液晶显示屏可直观地监测到各个组份体积百分含量值及热值量（KJ/M3）。实践证明，使用气体组份体积百分含量计算热值所得到的结果与热值仪测量出的结果趋势基本一致，但计算热值要比热值仪的测量输出对过程变化的响应要快很多，热值仪输出值的滞后时间约6分钟左右，计算热值几乎没有滞后时间。
 系统组成：

    预处理单元:由特殊液体过滤器（洗涤槽、雾过滤器、除硫器等效组件来完成净化焦油、萘等成份的中间级净化处理；由冷凝器、蠕动排液泵、脱流器、精细过滤器等组成来完成精细级的净化处理；由特制耐腐抽气泵、流量控制器等组成样品的取气和稳压稳流工作。确保煤气样品分步进行净化、除尘、除湿、稳压、稳流等一系列环节，其过滤精度可达0.1μ。     

     将符合要求的被测样气，送入分析仪器，确保了分析仪器工作的准确性和长期可靠性。 分析控制联锁单元:由磁氧分析仪完成样气氧含量的在线连续分析，连续输出4-20mA信号。氧分析仪带报警输出接点，可在量程范围内设定报警和联锁值，当O2含量浓度超限时进行报警和联锁。 详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹

功能特点：

1、 预处理采样装置技术指标
   全不锈钢取样探管

   可选手动空气或蒸汽吹扫阀门

   手动维护控制阀门，方便取样管道清洗

   取样气体温度≤800℃

   气体粉尘浓度<100g/m3

   低温环境下长距离采样管到，采用气体采样管路伴热技术，防止水分、焦油冷凝而堵塞管路
2、分析单元技术指标

   测量组分： CO/CO2/CH4/CnHm/H2/O2

   测量方法： CO/CO2/CH4/CnHm －－-NDIR红外传感器技术、H2－－-TCD热导检测、O2－－-长寿命电化学气体传感器技术

   测量量程 CO：0~80%

           CO2：0~30%

           CH4：0~40%

            H2：0~30%

          CnHm：0-10%

            O2：0-5%

   测量精度： CO/CO2/CH4/CnHm：≤1%FS

              H2/O2：≤2%FS

   响应时间： ≤10秒（NDIR）

   自动校准： 本仪器内置自动调零装置，可实现无标气自动校准

   供电电源： 220V±44V 交流 50Hz±1Hz

   输出信号： 标准RS-232、DC 4~20mA电流输出

   仪器重量： 约12kg

   工作温度： 0～50℃

   相对湿度： 5~85%

   大气压力： 85~105 KPa

3、分析机柜及控制系统技术指标

   机柜：采用标准19英寸机柜，高度1.8m

   材质：采用2mm钢板静电喷涂

   控制系统：采用西门子PLC，自动控制采样系统运行

   水洗：两级水洗装置除尘、除焦

   气泵：采用德国进口气泵，保障系统微正压条件下气体取样正常运行，并确保系统的响应时间

   除尘：经过水洗以后的气体经过多级精密过滤再到气体分析仪，确保分析仪的稳定运行

   除水：采用进口半导体制冷片的高效制冷器，快速冷却分析样气，并采用电磁阀方式自动排水。详情请联系：贾维浩 15891421187 18789429991 壹伍捌玖壹肆贰壹壹捌柒 壹捌柒捌玖肆贰玖玖玖壹
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