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沙发床

1 范围

本标准规定了沙发床的术语和定义、产品分类、要求、试验方法，及检验规则和标志、包装、运

输、贮存。

本标准适用于沙发床产品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 1732 漆膜耐冲击测定法 (GB/T 1732-1993 , rOCT 4765:1973 , NEQ) 

GB/T 1931 木材含水率测定方法 (GB/T 1931-2009 , ISO 3130:1975 , MOD) 

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限 (AQL) 检索的逐批检验抽样计

划 (ISO 2859-1 :1999 , IDT) 

GB/T 3325 - 2008 金属家具通用技术条件

GB/T 3920 纺织品 色牢度试验耐摩擦色牢度 (GB/T 3920-2008 , ISO 105-XI2:2001, MOD) 

GB/T 3922 纺织品 色牢度试验耐汗渍色牢度 (GB/T 3922-2013 , ISO 105-E04:2013 , MOD) 

GB/T 4893 .4 家具表面漆膜理化性能试验 第4部分:附着力交叉切割测定法 (GB/T 4893.4-

2013 , IS02409:2007 , MOD) 

GB/T 4893.7 家具表面漆膜理化性能试验第7部分:耐冷热温差测定法

GB/T 4893.8 家具表面漆膜理化性能试验第8部分:耐磨性测定法

GB/T 4893.9 家具表面漆膜理化性能试验第9部分:抗冲击测定法

GB 5296.6 消费品使用说明 第6部分:家具

GB/T 6739-2006 色漆和清漆铅笔法测定漆膜硬度 (GB/T 6739-2006 , ISO 15184:1998 , IDT) 

GB/T 9286 色漆和清漆漆膜的划格试验 (GB/T 9286-1998 , ISO 2409:1992 , EQV) 

GB/T 10357.6 家具力学性能试验第6部分:单层床强度和耐久性

GB/T 13667.1 -2003 钢制书架通用技术条件

GB/T 16799-2008 家具用皮革

GB 17927.1软体家具床垫和沙发抗引燃特性的评定第1部分:阴燃的香烟 (GB 17927.1-

201 1, ISO 8191-1:1988 , NEQ) 

GB 17927.2 软体家具床垫和沙发抗引燃特性的评定第2部分:模拟火柴火焰 (GB 17927.2 

-201 1, IS08191-2:1989 , NEQ) 

QB/T 1952.1-2012 软体家具沙发

QB/T 4462-2013 软体家具手动折叠沙发

QB/T 4466-2013 床铺面技术要求

3 术语和定义

3. 1 

沙发床 sofa bed 

通过调节机构能将沙发功能与床的功能相互转换使用的家具。
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4 产品分类

5 要求

单位为毫米

口
亏

序
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单人沙发床

双人及双人以上沙发床

由供需双方商定，
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序
号

金属件AU 
喃
自
E
A

11. 

5.3 外观性能

应符合表3的规

项目分类

一般

斗

斗

*~ 

4 

斗

斗

4 
4 
4 

斗

斗

3 
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表3 外观性能

序
项目 要 求

项目分类

号 基本 一般

面料应保持清洁，无破损 4 
一

2 面料 纺织面料应: (1) 同一部位绒面的绒毛方向一致; (2) 无明显色差; (3)无残疵点 *.y 
卜一-

3 皮革面料应: (1) 无明显色差; (2) 无表面龟裂 4 

4 面料缝线应: (1) 无跳针或明显浮线; (2) 无断线或脱线现象或外露线头 *.y 
•-_ 

5 嵌线应圆滑顺直及圆弧处均匀对称 4 
卜--

缝纫和 外露泡钉应: (1)排列整齐，间距基本相等; (2) 无松动脱落; (3) 无明显敲扁或
6 

包覆
*斗

脱漆
产-一

面料的包覆应: (1)平服饱满，无明显皱折; (2) 松紧均匀，无明显松弛现象; (3) 
*.y 7 

对称工艺皱折线条应对称均匀

8 弯曲处圆弧应圆滑一致 过
f---一

9 外露管口端面应封闭 4 
严圄--

10 金属件锵接处应端正圆滑，无明显锤印 4 
11 金属件绑接处不应有漏销或脱销 4 

f---一

12 金属件 金属件焊接处应牢固 4 
一

管材表面接缝处应: (1)焊缝均匀; (2) 无毛刺; (3)无锐棱; (4) 无飞溅; (5) 
*.y 13 

无裂纹; (6) 无明显叠缝
一

金属件焊接处不应有: (1)脱焊; (2) 虚焊; (3)毛刺; (4) 焊穿; (5) 锐棱; (6) 
过14 

咬边或飞溅; (7) 裂纹

15 人造板制成的零部件外露部位应封边处理，封边应平整无脱胶、无漏胶 过
-

外表木制件应平整精光: (1) 无啃头; (2) 无刨痕; (3) 无崩茬; (4) 无逆纹; (5) 
*斗16 

木制件 无沟纹
一

17 外表木制件应: (1)倒楞均匀; (2) 圆角和弧度及线条对称均匀; (3) )1顶直光滑 *斗

18 外表木制件车木线型应: (1)对称部件对称→致; (2) 无刀痕、砂痕等缺陷 *叫

烘漆或喷塑涂层应: (1)无明显流挂; (2) 无凹凸疙瘩; (3) 无皱皮; (4) 无飞漆:
*斗19 

(5) 无漏喷; (6) 无锈蚀

金 电镀层应: (1)表面无烧焦; (2) 无明显针孔; (3)无划痕; (4) 无毛刺; (5) 无
*斗20 

属 露底; (6) 无起泡; (7) 无泛黄; (8) 无花斑; (9) 无磕碰伤
一

饰面
件 金属五金件及其配件应: (1) 表面细密; (2) 无锈蚀; (3) 无氧化膜脱落; (4) 无

*斗21 
刃口; (5) 无锐棱; (6) 无毛刺; (7) 无黑斑

一

22 涂层饰面应无明显色差及裂纹或脱落 4 
木 漆膜涂层应: (1)无明显流挂; (2) 无针孔; (3)无皱皮或无涨边; (4) 无明显积

*斗23 
制 粉或杂渣; (5) 无明显刷毛; (6) 无明显色差

24 件 漆膜涂层应: (1)无漏漆; (2) 无明显鼓泡; (3)无涂层脱落或裂纹 4 

4 
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表 3 (续)

序
项目 求

项目分类

号
要

基本 一般

25 五金件及 安装应配合严密牢固 4 
一

26 其配件安 安装固定孔(选择孔除外)不应漏拧连接螺丝或少件 4 
一

27 装 五金件及其配件使用应灵活 4 

注:凡有"*"记号表示该单项中有不少于 2 个检验项目，若有 1 个检验内容不符合要求，应按 1 个不合格计数。

5.4 理化性能

应符合表4的规定。

表4 理化性能

序号 项目 要 求

1 附着力(交叉切割法) 不低于 3 级
木制件表

耐磨性 1 000 r，不低于 3 级2 
面漆膜涂

耐冷热温差 3 个周期应无鼓泡、裂纹和明显失光3 
层

4 抗冲击 冲击高度 50mm，不低于 3 级

5 硬度 ?; H 

6 冲击强度 二三3.92 ]，无剥落、裂纹等

7 附着力 不低于 2 级
金属件表

100h 内，观察溶剂中样板上划道两侧 3mm
面涂层

以外，应无气泡产生
8 耐腐蚀

100 h 后，检查划道两侧 3 mm 以外，应无锈

迹、剥落、起皱、变色和失光现象

金属件表
耐腐蚀

18 h，锈点应运20 点Idm2 ， 其中直径二三1.5mm
9 

面电镀层 的锈点不超过 5 个

光面革
干摩 500 次，不低于 4 级

10 
摩擦色 碱性汗液 80 次，不低于 3 级

皮革 牢度
绒面革

干摩 50 次，不低于 4 级
11 

碱性汗液 20 次，不低于 3 级

12 涂层妻自着牢度I (N/ lOmm) ?;一 2.5 

13 耐干摩擦注 4 

14 纺织面料 色牢度/级 耐酸汗渍 二三 3 

15 耐碱汗渍 二三 3 

5.5 安全性(基本项目)

5.5.1 正常使用过程中应无尖锐物穿出沙发床表面。

5.5.2 操作装置伸展、收缩时应启闭灵活，伸缩到位，无阻滞、卡紧现象。

5.5.3 沙发床正常使用过程中应无自行转换现象，转换过程中应无非预期启闭现象。

5.5.4 沙发床操作装置外露部件间隙、缺口直径不应在 5mmr--..; 18mm 之间。

项目分类

基本 一般

4 
4 

4 
4 

4 
4 

斗

4 

4 

4 

4 
4 
斗

斗

5 
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5.5.5 对于折叠式

加 90N 作用力时

序
号 项 | 目

2 

序
号 项目

坐

姿

斗

4 

4 
4 

7 4 

5. 8 阻燃性(基本项目)

家用型产品应符合GB17927.1的要求:公共场所产品应符合GB 17927.2的要求。
6 



产品应

a) 产

b) 产

c) 产

d) 操

e) 有

f) 产

g) 产

6. 2 产品用

6.2. 1 木材含水率

4466-2013中 5.1 、 5.2的规定进行试验。

木材含水率测定仪的精度不应超过±

试样离地100 mm以上位置。任

求出3个零件上测得的3点

评定值。

当对检验结

6.2.2 其他

按QB/T 1 
6.3 外观性

在自然

处，进

QB/T 4768- 2014 

试部位取

试。分别

材含水率

3.9 的规

。也可在与检验样品相

7 
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6.4.5 纺织面料耐干摩擦色牢度按 GB/T 3920 的规定进行试验，往复摩擦次数为 20 次。取样部位为试

样的座面、扶手或背面，如这些部位的材料不同，则应分开取样，取最差检验结果为评定值。也可在与

检验样品相同的材料上取样。

6.4.6 纺织面料耐汗渍色牢度按 GB/T 3922 的规定进行试验。取样部位为试样的座面、扶手或背面，

如这些部位的材料不同，则应分开取样，取最差检验结果为评定值。也可在与检验样品相同的材料上取

样。

6.5 安全性

6.5. 1 操作装置启闭灵活性

按试样操作装置转换说明或示意图，转换试样的使用功能，检查转换过程中操作装置启闭是否灵活，

伸缩是否到位，有无卡滞现象。

6.5.2 操作装置自行转换及非预期启闭

将试样置于水平试验台面上，根据沙发床正常使用方式人工操作试样，将试样从坐姿调整到卧姿

的极限位置10次，在完成耐久性试验后重复上述操作10次，查看试样在试验过程中是否出现自行转换

和非预期启闭现象。

6.5.3 操作装置外露部件间隙、缺口直径

将试样调整到卧姿状态，试样操作装置外露部件间隙、缺口直径分别用5 mm和 18 mm的探棒(见

附录B.2) 进行检验。

6.5.4 折叠式沙发折叠部件交接处凹陷

将试样调整到卧姿状态，置于水平试验台面上，依次将直径为60mm和85mm的圆形垫块(见附录

B.1 )置于试样靠背与座面、座面与搁腿板交接处，施加90 N的力于圆形垫块上，用适当设备测量圆形

垫块陷入交接处深度。

6.5.5 固定用绳拉伸长度

用精度为1N的测力计拉固定用绳，当测力计显示 (25 土 1) N时，用精度不低于1mm的钢直尺或卷

尺测量固定用绳拉伸长度。

6.5.6 其他

其他项目视检检查。

6.6 操作装置性能

6.6. 1 转换启闭力

用精度为 1N 的测力计在最易引起试样转换的位置，与转换方向保持一致，测试试样发生转换功能

时的力值。

6.6.2 耐久性

6.6.2.1 折叠式沙发床操作机构

将试样置于平整台面上，与实际打开试样的方式一致，以不大于6 次/min的频率启闭操作装置5000

次。确保在试验过程中无额外的力施加在操作装置上，在循环过程中查看紧固件是否松脱或损坏，如紧

固件、连接件松脱或损坏、金属件饰面材料大面积脱落则结束试验，根据试验要求进行判断。

6.6.2.2 拖拉式沙发床操作机构

将试样置于平整台面上，与实际打开试样的方式一致，以不大于6 次/min的频率拖拉操作装置5000

次。确保在试验过程中无额外的力施加在操作装置上，在循环过程中查看抽拉滑槽或滑轮等其他紧固件

是否松脱或损坏，如有抽拉滑槽、滑轮、紧固件、连接件松脱或损坏、金属件饰面材料大面积脱落则结

束试验，根据试验要求进行判断。

8 
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6. 7 力学性能

6.7.1 坐姿
6. 7. 1. 1 耐久性

按 QB/T 1952.1-2012 的规定进行试验。

6.7.1.2 其他

按QB/T 4462 -2013的规定进行试验。
6.7.2 卧姿

按 GB/T 10357.6 的规定进行试验。

6.8 阻燃性

家用型产品按GB 17927.1的规定进行试验:公共场所产品按GB 17927.2的规定进行试验。

6.9 有害物质限量

按《软体家具 沙发中有害物质限量》的规定进行试验。

6.10 使用说明

查看产品的使用说明，看其给出的内容是否符合本标准的规定。

7 检验规则

7. 1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验
7.2. 1 出厂检验项目

5. 1, 5.2 表 2 中序号 3'"'-'10 、 17 ， 5.3 , 5.5 , 5.6 表 5 序号1， 5.10 为出厂检验项目。

7.2.2 出厂检验抽样

出厂检验一般应进行全数检验。当批量大，全数检验有困难时可实行抽样检验。抽样检验方法依据

GB/T 2828.1-2012中规定，采用正常检验，一次抽样方案，一般检验水平 11，质量接受限 (AQL) 为

6.5，其样本量及判定数值按表7进行。

表 7 出厂检验抽样方案 单位为件

本批次产品总数 样本量 接收数 (Ac) 拒收数 (Re)

2~15 2 。

16~50 8 2 

51~90 13 2 3 

91 ~150 20 3 4 

151 ~280 32 5 6 

281~500 50 7 8 

501 ~1 200 80 10 11 

1 201 ~3 200 125 14 15 

3 201 ~10 000 200 21 22 
一」

7.3 型式检验
7.3.1 型式检验项目

第5章规定的所有项目。

9 
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7.3.2 型式检验时

在正常生产

a) 新产

b) 生成

c) 停

d) 客户

国

不合格品。

8. 1 标志

产品应有标志。标志、可在标签或包装中提供。标志的内容至少包括以

a) 产品名称、商标、规格型号;

b) 执行标准编号:

c) 

d) 

8.2 包装

产品应有

8.3 运输

产品在一

8.4 贮存

产品在

形。

10 

送检。

型式检验

要求的为
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*安徽 15.7 

合肥 15.6 

芜湖 16.3 

*湖北 15.2 

武汉 15 .4 崇安 15.0 

11 
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表 A. 1 (续)

各省市及城市名称 年平均平衡含水率/% 各省市及城市名称 年平均平衡含水率/%

宣昌 15.4 南平 16.1 

*浙江 16.0 串广西 15.5 

杭州 16.5 南宁 15.4 

温州 17.3 桂林 14.4 

*江西 15.6 *广东 15.9 

南昌 16.0 广州 15.1 

九江 15.8 非海南(海口) 17.3 

*湖南 16.0 *台湾(台北) 16.4 

长沙 16.5 *香港 暂缺

衡阳 16.8 *澳门 暂缺

*新疆 10.0 

注1 :我国各省(区)、直辖市及主要城市年平均木材平衡含水率值主要参照了GB/T 6491-2012中附录A表A. 1和中

国林业出版社1998年出版的《木材工业实用大全》之一的术材干燥卷中的1.3.3我国各地木材平衡含水率的年

估计值。

注2: 凡有"非"记号表示我国各省(区)、直辖市。
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附录 B

(规范性附录)

间隙与支撑部位交接处凹陷测试设备

8. 1 支撑部位交接处凹陷测试设备

试样的靠背与座面、座面与搁腿板交接处面料通过图B.l所示的圆形垫块加载。底部直径分别为

60mm、 85mm，边部倒角半径为10mm，如图B.1所示。

8.2 间隙测试设备

。
~y 

b 
~y 

φ60 

φ85 

8. 1 圆形垫块

单位为毫米

间隙测试用直径分别为5mm、 18mm的探棒。探棒由光滑的材料制成，端头为半球形，如图B.2所

刁之。

单位为毫米

8.2 探棒

13 
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