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茶

1 范围

本标准规定了茶几的术语和定义、分类、推荐尺寸、要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明、

包装、运输、贮存。

本标准适用于以木质、金属、玻璃、石材中的一种或几种为基材制成的供室内使用的茶几。

本标准不适用于具有折叠、升降、旋转等特殊功能的茶几。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注目期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 1732 漆膜耐冲击性测定法

GB/T 1931 木材含水率测定方法

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限 (AQL) 检索的逐批抽检抽样计

戈Ù (ISO 2859斗 :1999 ， 1Dτ) 

GB/T 3324 … 2008 木家具通用技术条件

GB/T 4893.1 家具表面耐冷液测定法

GB/T 4893 .2 家具表面耐湿热测定法

GBI丁 4893.3 家具表面耐干热测定法

GB/T 4893 .4 家具表面漆膜附着力交叉切割测定法

GB/T 4893.7 家其表面漆膜耐冷热温差测定法

GB/T 4893.8 家具表面漆膜耐磨性测定法

GB/T 4893.9 家具表面漆膜抗冲击测定法

GB/T 4897.3 - 2003 刨花板 第3部分:在干燥状态下使用的家具及室内装修用板要求

GB 5296.6 消费品使用说明 第6部分:家具

GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量

GB/T 6739 色漆和消漆铅笔法测定漆膜硬度 (GB/T 6739-2006 , 1SO 15184:1998 , 1DT) 

GB/T 9286 色漆和清漆漆膜的划格试验 (GBI丁 9286-1998 ， 1SO 2409: 1992 , EQV) 

GB 9985-2000 手洗餐具用洗涤剂

GBIτ10357.1 家具力学性能试验 桌类强度和耐久性 (GB/T 10357 .1 … 1989 , ISO/D1S 8019:1986 , 
1DT) 

GB/T 10357.7 家具力学性能试验桌类稳定性

GB/T 11718-2009 中密度纤维板(ISO/D1S 16895-2 , 1DT) 

GBIτ13667.1 钢制书架通用技术条件

GB/T 15102 浸渍胶膜纸饰面人造板

GBIτ15104 装饰单板贴面人造板

GBI丁 17657-1999 人造板及饰面人造板理化性能试验方法(ISO 9427: 1989等， 1DT) 

GB 18584 室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量

GBI丁 23997…2009 室内装饰装修用溶剂型聚氨醋木器涂料

GB 28008-2011 玻璃家具安全技术要求

GB/T 28202 - 20 11 家具工业术语
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QB/T 3814 

3. 1 

4 分类

c) 

d) 

e) 综

4. 2 按外形

茶几按外形分为以下3类:

a) 方形:几面为长方形或正

b) 圆形:几面为圆形:

c) 不规则形:几

基
5 推荐尺寸

6 要求

6. 1 主要尺寸的极限偏差

茶几的主要尺寸的极限偏差应符

椅前的一

单位为毫米
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Q 
可

斗

单位为毫米

序号

面板、框架

面板、框架

5-6-7-8-Qj 

表 4 外观

斗

斗

3 
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表 4 (续)

项目 要求
项目分类

基本 一般

死节、孔洞、夹皮
死节、孔洞、夹皮和树脂道、树胶道等缺陷数在外表不应超

5 过4个，内表不应超过6个(最大单个长度或直径小于5mm 4 
和树脂道、树胶道

的缺陷不计) ，并应进行修补加工

6 其他轻微材质缺陷 如裂缝(贯通裂缝除外)、钝棱等，应进行修补加工 斗*

7 棱边 倒棱、圆角、困线应均匀一致 斗*

8 术制件 结合部位 结合部位应紧密、无崩茬 4 

9 应无褪色、掉色现象 4 

10 应无皱皮、发黠或漏漆现象 斗

11 表面涂层 光滑，无明显颗粒、针孔、桔皮 4年

应无划痕、压痕、雾光、白棱、自斑、鼓泪、流挂、缩孔、
但12 

刷毛、积粉和杂渣

13 外表应无干花、湿花 斗
干花、湿花

内表干花和湿花的总面积不应超过板面的 5% 斗14 

15 污斑 同一板面外表，可有l处污斑，面积在3 mm2~30mm2内 4 

16 表面划痕、压痕 外表应无明显戈。痕、压瘦 --j* 

17 斗

18 鼓泡、龟裂、分层 外表应无鼓泡、龟裂、分层 斗

19 应无局部缺损、崩边 --j* 
人造板

人造板部件的非交接面应进行封边或涂饰处理 斗20 
件 饰面处理

斗*21 封边处无脱胶、鼓泡、透胶、

22 贴面应平整，不应有透胶、脱胶 --j* 

23 应无褪色、掉色现象 4 

24 应无皱皮、发结或漏漆现象 4 

25 表面涂层 应平整、光滑，无明显颗粒、针孔、桔皮 --j* 

应无划痕、压痕、雾光、白棱、白斑、鼓泡、流挂、缩孔、
斗*26 

刷毛、积粉和杂渣

27 镀层表面应无锈蚀、毛刺、露底 斗

电镀件 镀层表面应光滑、平整，应无起泡、泛黄、花斑、烧焦、裂
斗*28 

纹、划痕和磕碰伤等缺陷

29 涂层应无漏喷、锈蚀 4 
嗤涂件 涂层应光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆

--j* 30 金属件
等缺陷

31 应无锈蚀、氧化膜脱落、刃口、锐棱 斗
合金件

--j* 32 表面细密，应无裂纹、毛刺、黑斑等缺陷

33 焊接部位应牢固，应无脱焊、虚焊、焊穿 斗
焊接件

焊缝均匀，应无毛刺、锐棱、飞溅、裂纹等缺陷 --j* 34 

4 
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表 4 (续)

项目 要求
项目分类

基本 一般

35 管材应无裂缝、叠缝 斗

36 金属件 管材 外露管口端面应封闭 4 
37 弯曲处弧形应圆滑一致 斗

玻璃件 应符合GB 28008-2011 中5.3的要求
按 GB 28008 一

38 
2011 中 5.3的规定

外表面应光滑、平整，无缺棱、缺角，无明显沙眼、色斑裂
--.j* 39 

纹和拼缝
石材件

树脂饰面石材表面树脂应无离层、裂纹 --.j* 40 

41 无框架支撑的天然石材凡面的背面应粘贴纤维材料 斗

42 塑料件 塑料件表面应光沽，应无裂纹、皱裙、污溃、明显色差 4串

表中"*"记号表示该单项中有2个以上(含2个)检验内容，当有1个检验内容不符合要求，应按1个不合格计数。

若一般项目中某单项缺陷明显到足以影响产品质量，则作为基本项目判定。

6.4 材料

茶几材料应符合表5的要求。

表 5 材料

号 材质 要求

家具用木材应经干燥处理，木材含水率应为8%至产品所在地区年平均木材平衡含水率计%
木材

虫蛙材应经杀虫处理，不应使用昆虫尚存活并在继续蛙蚀的木材2 

3 人造板 物理力学性能和含水率应符合GB/T 3324-2008中 5.3.5和5.3.6的要求

4 玻璃 应符合GB 28008-2011 中 5 .4、 5.5的要求

6.5 表面理化性能

茶几表面理化性能应符合表6的要求。

表 6 表面理化性能

号 项目 试验条件 要求

15%氯化纳溶液， 24h 

2 10%碳酸纳溶液， 24h 

3 10%乙酸溶液， 24 且
耐液性

48%乙醇溶液， 24 h 
不俄于 3 级

4 

5 84 消毒液或有效氯含量为 5%的次氯酸纳溶液， 24h 
木制件漆膜

标准餐具洗涤剂飞 24h6 

7 茶缸， 24h 
酣液'性

咖啡， 24 且
不低于 3 级

8 

9 耐干热 20 min , 85 0C 不低于 2 级

10 耐湿热 20 min , 85
0

C 不低于 2 级

5 
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序号 求

11 

金属电镀层
21 耐盐雾

:温度 (-20士 3) oc ，时间(120

冷热态循环: 4 

不低于 3 级

6 



36 

37 

38 

b) 

c) 严重

d) 五

e) 活动部件的开关无法灵活启闭:

f) 搁板挠度与长度的比值超过 0.5%0

6.6.2 稳定性

7. 1 主要尺、

试件应放置

品标示值与实测

7.2 形状和位置公差

7.2. 1 邻边垂直度

采用精度不低于 1 mm 的钢直尺

邻边垂直度测量值。

QB/τ4467-2013 

7 
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7.2.2 翘曲度
采用精度不低于 0.1 mm 的翘曲度测定器具。选择翘曲最严重的板件，将器具放置在板件的对角线

上进行测量，以其中最大距离为翘曲度测量值。

7.2.3 平整度

采用精度不低于 0.03 mm 的平整度测量器具。选择不平整程度最严重的 3 个板件，测量其表面上 O~

150mm 长度内与基准直线间的距离，以其中最大距离为平整度测量值。

7.2.4 分缝

先将抽屉或门板来回启闭 3 次，使抽服或门板处于关闭位置，然后用塞尺测量分缝，取其最大值作

为分缝的评定值。

7.2.5 位差度

采用精度不低于 0.1 mm 的位差度测量器具。应选择待测相邻表面问距离最大部位进行测量，在该

相邻表面中任选一表面为测量基准表团，将器具的基面安放在测量基面上，器具的测量面对另一相邻表

面进行测量(并沿该相邻表面再测量一个或以上部位〉。当测量值同为正(或负)值时，以最大绝对值

为位差度测量值:当测量值为正、负时，以最大的绝对值之和为位差度测量值，并以最大测量值为位差

度评定值。

7.2.6 蛐属下垂度、抽恩摆动度

采用精度不低于 0.1 mm 的钢直尺或卷尺测量。将钢尺放置在与试件测量部位相邻的水平面和侧面

上，将试件伸出其总长的 2/3，测量抽屉水平边的自由下垂和抽屉侧面左右摆动的值。以测得的最大值

作为下垂度和摆动度的测量值。

7.2.7 愚度

用精度不低于 0.02 mm 的卡尺测量困管弯曲段中部最大管径和最小管径，其差值即为圆度评定值。

7.2.8 着地平稳性

将试件放置在平板或平整地面上，采用暴尺测量某一底脚或底面与平板间的距离。

7.3 外观

在自然光下或光照度为 300 lx~600 lx 范围内的近似自然光(如 40W 日光灯〉下目视检测，视距

为 700 mm~ 1 000 mm。需要测量时，使用量具为精度不低于 1 mm 的钢直尺或卷尺。对外观检测结果

存在争议时，由 3 人共同检验，以多数相同结论为检验结果。

7.4 材料
7.4.1 木材含水率

采用误差不超过士 1%的木材含水率测定仪测定。任选 3 个不同位置的部件，在每个部件上，选择

距离部件边部 100mm 以上的任意 3 点测定，记录最大值作为该部件的含水率。计算 3 个部件的含水率

平均值，即为试件的木材含水率。

当对检验结果有异议或仲裁检验时，应按 GB/T 1931 的规定测定木材含水率。

7.4.2 木材虫蛙

采用肉眼观察的方法，仔细查看木质材料内是否存在活虫或卵、虫蛙粉末。

7.4.3 人造板

品送检时应提供家具主要用材的试样。未提供试样的，可在家具上取样检验。在检验报告中应注

明"提供试样"或注明取样部位。

纤维板物理力学性能测定按 GB/T 11718-2009 中 6.6 、 6.7.. 6.8 、 6.13 的规定进行;刨花板的物理

力学性能测定按 GB/丁 4897.3 - 2003 中 5.2 、 5.3 、 5.5 、 5.6 的规定进行。

人造板含水率测定应按 GB/丁 17657-1999 中 4.3 的规定进行。
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7.4.4 玻璃
按 GB 28008-2011 第 6 章的规定进行检验。

7.5 表面理化性能
7.5. 1 木制件漆膜耐液'1主

耐茶性的测定按 GB/T 23997 - 2009 中 5 .4.17 的规定进行，其他按 GB/T 4893.1 的规定进行。

7.5.2 木制件漆膜耐干热

按 GB/丁 4893.3 的规定进行试验。

7.5.3 木制件漆膜耐湿热
按 GB/T 4893.2 的规定进行试验。

7.5.4 木奋斗件漆膜耐冷热温差
按 GB/丁 4893.7 的规定进行试验。

7.5.5 木制件漆膜附着力

按 GB/T 4893.4的规定进行试验。

7.5.6 木制件漆膜抗冲击
按 GB/T 4893.9 的规定进行试验。

7.5.7 木制件漆膜耐磨性
按 GB/丁 4893.8 的规定进行试验。

7.5.8 金属涂层硬度
按 GB/τ6739 的规定进行试验。

7.5.9 金属涂层耐冲击
按 GB/丁 1732 的规定进行试验。

7.5.10 金属涂层耐腐蚀

按 GB/T 13667.1 的规定进行试验。

7.5. 11 金属涂层附着力
按 GB/τ9286 的规定进行试验。

7.5.12 金属电镀层粗糙度
按 QB/τ3814 的规定进行试验。

7.5.13 金属电镀层耐盐雾
按 QB/T 3826 的规定进行试验。

7.5.14 软、硬质覆面耐液性
耐茶'性的测定按 GB/T 23997-2009 中 5 .4.17 的规定进行，其他按 GB/T 4893.1 的规定进行测定。

7.5.15 软、硬质覆面耐冷热循环、耐干热、耐划痕、耐磨性
按 GB/T 17657-1999 中 4.31 、 4.42 、 4.29 、 4.38 、 4.40 的规定进行试验。

7.5.16 软、破质覆面抗冲击
按 GB/T 4893.9 的规定进行试验。

7.5.17 软、硬质覆面耐光色牢度
按 GB/丁 15102 的规定进行试验。

7.5.18 表面胶合强度
浸渍胶膜纸饰面人造板按 GB/T 15102 的规定进行试验，装饰单板贴面人造板按 GB/T 15104 的规

定进行试验。

7.6 力学性能
7.6. 1 强度和耐久性

9 
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按 GB/T 103 

7.6.2 稳定

按 GB

7.7. 1 

7.7.2 

8. 1 

8.2 

8. 2. 1 

8.2.2 

8.3.1 

a) 

b) 

c) 

d) 

e) 

8.3.2 

8.3.3 

8 锺 4 检验结

主要尺寸及

基本项目全部合格

8.5 复验规则

产品经型式检验为不合格的伫司对封存的备用样品进行复

进行检验，按 8.4的规定进行时，并在工队叶民问自

10 

单位为件

\合格项目及因试件损坏未检项吕
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产品

9.4 运输、

产品在地些些暨用如归哩均睡?ι防止污儿些? 。贮存时应

按类别、规格、等级分别堆放。

11 
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