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前 言

本标准非等效采用日本标准 建筑用装饰涂

料 是对 原 合成树脂乳液砂

壁状建筑涂料 的修订

本标准与 相比 在技术内容上主要作了下列

修订

取消了标准中的骨料沉降性 颜色及外观 耐洗刷性等三

项技术指标

增加了施工性 初期干燥抗裂性 抗冲击性 浸水后黏结

强度等四项技术指标

修订了试板养护时间

修订了干燥时间的试验方法

修订了污染源粉煤灰的技术要求及重新制订了耐沾污性

的评定方法

对产品进行了内用和外用分类
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本标准由建设部建筑工程标准技术归口单位中国建筑科学研
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中华人民共和国建筑工业行业标准

合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

代替

范围

本标准规定了建筑物表面用合成树脂乳液砂壁状建筑涂料的

技术要求 试验方法 检验规则 包装 标志 运输和贮存等

本标准适用于以合成树脂乳液为主要黏结剂 以砂粒 石材微

粒和石粉为骨料 在建筑物表面上形成具有石材质感饰面涂层的

合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标

准的条文 本标准出版时 所示版本均为有效 所有标准都会被修

订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

评定变色用灰色样卡

漆膜 腻子膜干燥时间测定法

漆膜耐水性测定法

色漆和清漆 涂层老化的评级方法

色漆和清漆 人工老化和人工辐射暴露

滤过的氙弧辐射

涂料产品的取样

分析实验室用水规格和试验方法

中华人民共和国建设部 批准 实施

       



建筑涂料涂层耐碱性的测定

涂料试样状态调节和试验的温湿度

复层建筑涂料

建筑涂料涂层耐沾污性试验方法

水泥胶砂强度检验方法 法

建筑涂料涂层试板的制备

建筑涂料涂层耐冻融循环性能测定法

定义

本标准采用下列定义

底涂料

用于基材面的封闭涂料

主涂料

用于底涂层上形成石材质感所使用的薄质或厚质涂料

面涂料

为提高主涂层耐候性 耐沾污性所使用的透明涂料

产品分类及型号

合成树脂乳液砂壁状建筑涂料按用途可分为 型 型

型 内用合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

型 外用合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

合成树脂乳液砂壁状建筑涂料型号由名称代号 特性代号

主参数代号及改型序号组成



名称代号 合成树脂乳液砂壁状建筑涂料S J T

特性代号 内用型 外用型

主参数代号 黏结强度 M p a

改型序号 按大写汉语拼音字母A B C S 顺序)

标记示例

内用合成树脂乳液砂壁状建筑涂料 黏结强度

标记为

外用合成树脂乳液砂壁状建筑涂料 黏结强度 浸水

后黏结强度

标记为

技术要求

产品应符合表 规定的技术指标

表 产品技术指标

项 目
技 术 指 标

型 内用 型 外用

容器中状态 搅拌后无结块 呈均匀状态

施工性 喷涂无困难

涂料低温贮存稳定性 次试验后 无结块 凝聚及组成物的变化

涂料热贮存稳定性 个月试验后 无结块 霉变 凝聚及组成物的变化

初期干燥抗裂性 无裂纹

干燥时间 表干

耐水性
涂层无起鼓 开裂 剥落

与未浸泡部分相比 允许颜色
轻微变化



表 产品技术指标 完

项 目
技 术 指 标

型 内用 型 外用

耐碱性
涂层无起鼓 开裂 剥落

与未浸泡部分相比 允许颜色
轻微变化

涂层无起鼓 开裂 剥落
与未浸泡部分相比 允许颜色
轻微变化

耐冲击性 涂层无裂纹 剥落及明显变形

涂层耐温变性
次涂层无粉化 开裂 剥落

起鼓 与标准板相比 允许颜色
轻微变化

耐沾污性 次循环试验后 级

粘结强度 标准状态

浸水后

耐人工老化性
涂层无开裂 起鼓 剥落

粉化 级 变色 级

涂层耐温变性即为涂层耐冻融循环性

试验方法

试料取样

按 的规定进行

试验环境

按 的规定进行

试板的制备

试板的表面处理 试板尺寸 数量及涂布量 厚度

本标准中除黏结强度一项 所用试板均为石棉水泥板 试板表

面按 的规定进行处理 试板尺寸 数量及涂布量 厚度

按表 规定进行



表 试板尺寸 数量及涂布量 厚度

项 目 试板尺寸

合成树脂乳液砂壁状

建筑涂料 主涂料湿

膜厚度

试板数量 块

干燥时间

耐水性

耐碱性

耐沾污性

耐人工老化性

耐冲击性

初期干燥抗裂性

涂层耐温变性

黏结强度

砂浆块

一道

一道

一道

一道

一道

一道

一道

一道

试板的制备

除黏结强度外 应在要求规格的石棉水泥板上 按产品说明书

的要求涂布底涂料 用喷枪喷涂主涂料试样一道 需涂布面涂料

的试板 在主涂料喷涂 后按产品说明书要求进行

试板的养护

除干燥时间 初期干燥抗裂性所用试板外 其余试板在标准试

验环境中养护

容器中状态

涂料经搅拌应无结块 呈均匀状态

施工性

主涂料喷涂应顺畅无困难

低温贮存稳定性

将主涂料试样装入约 的塑料或玻璃容器 高约 直

径约 壁厚为 内至约 高度处 密封后

放入 的低温箱内 取出后在 的条件下放

置 如此循环操作 次后 打开容器盖 轻轻搅拌内部试样 试

样应无结块 无疑聚及组成物的变化

热贮存稳定性

       



试架位置 风洞 风机 气流

将主涂料试样装入与 相同的容器内 至约 高度

处 密封后放入 的恒温箱内 个月后取出 打开容器

盖 轻轻搅拌内部试样 试样应无结块 无霉变 无凝聚及组成物的

变化

初期干燥抗裂性

试验仪器

如图 所示 装置由风机 风洞和试架组成 风洞截面为正方

形 用能够获得 以上风速的风机送风 使风速控制为

风洞内气流速度用热球式或其他风速计测量

按产品说明书施工 如有底涂则将底涂料涂布于石棉水

泥板表面 经干燥 按指触法评定 再按产品说明书中规定的用量

喷主涂料 立即置于图 所示风洞内的试架上面 试件与气流方向

平行 放置 取出 用肉眼观察两块试板表面应无裂纹

图 初期干燥抗裂性试验用仪器

干燥时间

按 表干乙法规定进行 每间隔 测试 次

耐水性

按 甲法规定进行 试板浸于

规定的三级水中 试验结束后 取出试板 用滤纸轻轻吸干

附着板面上的水 在标准环境中放置 后 观察表面状态 三块

试板中应有二块试板无发现起鼓 开裂 剥落 与未浸泡部分相比

允许颜色轻微变化

耐碱性

按 的规定进行 试验结束后 取出试板 用水小心

清洗板面 用滤纸轻轻吸干附着板面上的水 在标准环境中放置

       



后 观察表面状态 三块试板中应有两块试板无发现起鼓 开

裂 剥落 与未浸泡部分相比 允许颜色轻微变化

耐冲击性

依次按产品说明书规定用量的底涂料 主涂料和面涂料涂布

于试板表面 在标准环境中养护

将试件紧贴于厚度为 的标准砂 上面 然后

把直径 重量为 的球形砝码从高度

处自由落下 在一块试板上选择各相距 的三个位置进行 用

肉眼观察试板表面 应无裂纹 剥落及明显变形

涂层耐温变性

依次按产品说明书规定用量的底涂料 主涂料和面涂料涂布

于试板表面 在标准环境中养护

按 规定进行 三块试板中至少应有两块试板无发现

粉化 开裂 剥落 起鼓及明显变色

黏结强度

试验仪器

试验仪器由硬聚氯乙烯或金属型框 抗拉用钢质上夹具 抗拉

用钢质下夹具等部分组成 如图 图 图 所示 抗拉用钢质

上下夹具的装配如图 所示

标准状态下黏结强度试验

将图 所示硬聚氯乙烯或金属型框置于

砂浆块上 将主涂料填满型框 面积 用刮

刀平整表面 立即除去型框 即为试板 在标准环境中养护

此项试验做 个试板为一组

在养护期第十天将试板置于水平状态 用双组份环氧

树脂或其他高强度黏结剂均匀涂布于试样表面 并在其上面放图

所示的钢质上夹具 加约 砝码 除去周围溢出的黏结剂 放

置 除去砝码 养护 后 在拉力试验机上 按 的

方法 沿试件表面垂直方向以 的拉伸速度测定最大抗拉

强度 即黏结强度

浸水后黏结强度试验

       



1

2

1 型框 内部尺寸4 0 4 0 1 2 砂浆 7 0 7 0 2 0

按 同时制作 个试板 养护

如图 所示 将试件水平置于水槽底部标准砂

上面 然后注水到水面距离砂浆块表面约 处 静置

后 取出 试件侧面朝下 在 恒温箱内干燥 再置于标

准环境中 然后按 测定浸水后的黏结强度

图 硬聚氯乙烯或金属型框

       



1 抗拉用钢质上夹具 2 砂壁建筑涂料 4 砂浆块

图 抗拉用钢质上夹具

图 抗拉用钢质下夹具

       



约

钢质垫板 拉力方向 抗拉用钢质上夹具

钢质垫板 砂浆块 抗拉用钢质下夹具

砂壁状建筑涂料 砂浆块 水面

       标准砂 水槽底部

图 钢质下夹具和钢质垫板的装配

图 浸水后黏结强度试验用装置

耐沾污性

依次按产品说明书规定用量的底涂料 主涂料 面涂料涂布于

试板表面 按要求在标准环境中养护

污染源用粉煤灰 颗粒级配 目占

目占 目占 反射系数 烧失量

粉煤灰水的配制

用天平分别称取 粉煤灰 水 放入宽口容器中搅拌

       



均匀

试验步骤

取 块按 制备的试板 将试板涂层面朝下 在 粉煤

灰水中水平静置 后取出 在标准环境中自然干燥 然后按

中 的试验装置及试验方法进行冲洗试验 经

次循环后按 评定方法进行评定

评定方法

基本灰卡 由 对无光的灰色小卡片组

成 根据可分辨的色差分为 个等级 即 为了与涂层

老化灰卡评定级别方法一致 采用 级共 个等级 表 来评

定 与灰卡 五个等级相对应

按 中 目视比色法进行

表 评定等级

等 级 污染程度 目测

无污染 即无可觉察的污染 灰卡 级

很轻微 即有刚可觉察的污染 灰卡 级

轻微 即有较明显的污染 灰卡 级

中等 即有很明显的污染 灰卡 级

严重 即有严重的污染 灰卡 级

耐人工老化性

按 规定进行

检验规则

产品检验分出厂检验和型式检验两类

出厂检验

表 所列的容器中状态 施工性 干燥时间 初期干燥抗裂

性为出厂检验项目 按本标准规定的方法进行检验 检验合格并签

发产品合格证后方准出厂

抽样方法

按 的规定进行
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判定规则

经检验 全部检验项目符合本标准规定的技术指标 则判定该

批产品为合格品 有一项不合格者则判定为不合格品

型式检验

表 所列全部技术指标为型式检验项目

有下列情况之一时应进行型式检验

新产品的定型鉴定时

产品主要原材料及用量或生产工艺有重大变更时

正常生产时 每年至少检验一次

停产半年以上恢复生产时

国家技术监督机构提出型式检验时

抽样方法

按 的规定进行

判定规则

根据表 规定的型式检验项目检验产品性能 当其中某项不

合格时 对同一批产品的不合格项目进行复检 如该项仍不合格

则判定为该产品不合格 经检验 若全部检验项目符合本标准规

定的技术指标 则判定该产品为合格品

包装 标志 运输及贮存

包装

底涂料 面涂料产品应装入清洁 干燥 密封的塑料或金属桶

中 溶剂型产品必须装入金属桶中

主涂料产品应装入清洁 干燥 密闭的大口塑料桶或金属桶

中

标志

合成树脂乳液砂壁状建筑涂料 包括底涂料 主涂料 面涂料

的包装容器应附有标志 标志内容 产品名称和型号 产品标准 生

产厂名和厂址 商标 制造日期 净含量 生产批次 有效贮存期 注

意事项

运输

       



水乳型产品按一般运输方式办理

溶剂型产品按危险品运输方式办理

产品在运输时应防止雨淋 曝晒

贮存

产品贮存期间应保证通风 干燥 防止日光直接照射 贮存

温度为

溶剂型产品应按危险品有关规定贮存

产品在符合 的条件下 自生产之日起 有效贮存期

为 个月 超过有效贮存期可按本标准规定的项目进行检验 如

检验结果符合要求仍可使用

                     


