直线度测量仪的性能特点
之所以考虑采用直线度测量仪来实现棒材直线度的检测，是为了迎合工厂自动化生产的改进，也为了提高生产效率与产品质量，它以高精度的在线检测与数据分析为和工作人员提供准确的形象的数据。
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随着自动化成为工厂的转变形式，越来越多的自动化仪器被研发出来以应对自动化高速生产，直线度测量仪可在线自动化检测直线度与外径尺寸，它帮助工作人员实时得知生产状态，以便达到及时调整轧机，实现高质量生产的目的。
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测量线、棒、管的外轮廓的直线度时，同时布置以上原理的设备3台，三台设备同一时刻测量被测工件的位置数据左边和右边两台采集的位置连线，计算出中间设备的在直线度为0时的理论位置，与中间一台所获的位置数据比较，差值即为被测工件在当前位置的直线偏差。
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直线度测量仪性能特点
1、测量精度高
直线度测量仪采用精度等级高的高频CCD芯片，像元分辨率4.7μm。与物像比精确的光学系统相结合，直线度测量仪测量准确，动态测量误差不大于0.03毫米。

2、测量频率高 
直线度测量仪采用的数字化采集电路，充分发挥了线阵CCD芯片的高频扫描特性，测量频率可达500Hz，测量频率是衡量测径仪品质的重要指标。在测量高速运动的轧制产品时，测量频率越高，测量点的间距越小，检测出产品缺陷的几率就越高。直线度测量仪能准确的测量出各部分的直线度尺寸。它可不间断的进行检测。
3、无抖动误差 
在自动检测中，由棒材抖动造成的测量误差是困扰业内技术人员的难题。直线度测量仪多项同步技术，电子快门等技术，消除被测物抖动带来的测量误差。
4、超差报警
直线度测量仪可设置正负公差，当测量的数据超过设定值时，会触动报警系统，进行声光报警提示。
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在工厂自动化生产的改造模式下，传统人工测量法已经不适用高速自动化生产模式。直线度测量仪的自动测量方式带来了更准确的检测数据，更快速的数据测量，更便捷的检测方式，它将是未来各种需要检测直线度的线棒管材的重要选择。
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