德国PTL弹簧冲击锤操作规程IEC60950
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本弹簧冲击器根据GB/T2423.44—1997（IEC68-2-63：1991）标准要求制作，用于对电子电工产品的抗撞击能力进行测试，是各类电器标准中规定的试验装置，是检测电器产品安全性能必不可少的试验器具。

 

一、    适用范围：

           弹簧冲击器适用于家用和类似用途电器、电子产品、灯具、电器附件的外壳、操作杆、手柄、旋钮、指示灯、信号灯及灯罩等进行机械强度试验，以保证被试产品能够承受可能发生的鲁莽操作和其它意外，使电器产品能够安全可靠的正常运行。

 

三． 技术规格：

弹簧冲击器

1.  主体质量1250±10克；

2.  冲击元件质量250±1克；

3.  锤头质量约60克；

4.  冲击能量 0.5±0.05N.m；

5.  冲击力20N（冲击元件释放时）。

 

四．结构和工作原理

1. 该装置主要由主体、冲击元件和弹性负载释放机构三部分组成。

主体由释放机构、撞击元件和安装在主体上的所有零件组成。

冲击元件包括锤头、锤杆和操作手柄组成。

2. 工作原理

        弹簧冲击器，主要通过各元件的标准质量和锤头弹簧的运动来产生标准的能量，当拉动操作手柄时，释放卡爪在冲击元件释放点，锤体弹簧应产生20N的力，锤头弹簧的调节应使当弹簧压缩量约为20mm时，压缩量（mm）和弹簧张力（N）之积等于1000，通过这样的调整，冲击能量为

0.5±0.05N.m。

 

五．使用方法

        将被试样品按规定固定好，然后根据标准要求选择被试样品的冲击部位，拉动冲击试验器的操作手柄，直到释放卡爪与锤杆的槽啮合（此次会听到“咔嗒”一声），装置即处于待发状态，然后根据标准要求选择被试样品的冲击部位，将试验器垂直对着样品待试点的表面，对着试样推动释放头，对样品进行冲击。

        将整个样品刚性地支撑住，对外壳上每一个可能的薄弱部位进行三次冲击。

 

六．注意事项

1. 该装置经校准后，不要拆卸和随意调整弹簧的压缩量。

2. 如果将弹簧（锥头）被调整，则要经过计量部分的校验后才可使用，否则直接影响测试结果的准确性。

3. 如果使用中发现卡爪与锤头轴上的槽不能啮合时，要调整释放机构上的弹簧，即增大弹簧的弹力。

4. 要采取措施防止锤头弹簧的锈蚀（干燥防潮处理）。

5. 要求环境条件：温度5～35℃  湿度45～75% 。

